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La préctica actual del secado del café pergamino a nivel del pequefio agricultor no es muy
diferente a los procedimientos utilizados desde hace mds de un siglo, cuando se iniciaba la
produccién comercial del café en nuestro pais. En efecto, el secado se consigue por la exposicion
solar directa del café lavado y esparcido sobre costales, plasticos, pisos de madera, pisos de cemento
y su movimiento frecuente con un rastrillo para acelerar el secado y uniformizar la humedad del
grano.

Entre las principales desventajas que se presentan por la utilizacién de este procedimiento se
pueden enumerar las siguientes: los prolongados tiempos de secado; la trilla del café por la accion
de los rastrillos y por el pisoteo, que también causa el defecto denominado “café aplastado”; la con-
taminacién por diferentes sedimentos; el rehumedecimiento cuando las condiciones climaticas no
son favorables (lluvias) y por lo tanto aumento del tiempo de secado. Ademads cuando el café es
colocado sobre superficies demasiado calientes, el pergamino tiende a expandirse y resquebrajarse.
Todas estas dificultades pueden comprometer la calidad de nuestro café.

En éste Avance Técnico se presenta una nueva forma de utilizar la radiacion solar y la energia
propia del aire en el secado del café. El dispositivo es el SECADOR SOLAR ROTATIVO que
consiste en colocar la capa del café entre dos mallas de anjeo que se apoyan en una estructura rastica
de madera, conformando asiun panel que puede ser rotado sobre su eje, de tal forma que su posicion
puede ajustarse cada tres (3) horas, con lo cual el café queda perpendicular a los rayos solares. Esto
permite un mayor aprovechamiento de la radiacion solar. En el momento de variar la posicion
también se logra el movimiento de la masa y si el panel se rota seis veces sobre su eje, se logra un
efecto similar al conseguido con el uso del rastrillo tradicional. La capacidad de cada unidad de
secado es de 2 arrobas (25 Kg) de café pergamino seco.
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CONSTRUCCION

1. Elsecador esta constituido por un panel que
se forma con mallas paralelas de anjeo, distantes
entre si cinco centimetros (S ¢cm), clavadas con
puntillas a una estructura de madera. (FIGURA

1.

2. El espacio a ser ocupado por el grano se
divide longitudinalmente en cuatro partes iguales
mediante listones de madera (FIGURA 2). Se
debe entonces pegar el anjeo y asegurarlo con
varillones, tal como se ve en la figura.

3. Elsecadorentonces queda configurado como
un cajén de anjeo, soportado por listones y con
una compuerta que sirve para cargar el café
himedo.(FIGURA 3).

4, En un extremo, el secador esta provisto de
dos (2) compuertas que permiten descargarlo
cuando el proceso de secado se haya completado
(FIGURA 4).

El panel puede girar cuando es accionado ma-
nualmente debido a que tiene un eje en tubo gal-
vanizado que permite seguir asi la trayectoria del
sol.

5. Las dimensiones del secador son:

LARGO: 1,4 metros; ANCHO: 0,92 metros;
ESPESOR: 0,05 metros

En la FIGURA S (péginas centrales) se in-
cluyen todas las dimensiones y un plano (modelo
desarmado) que permite su construccion detalla-
damente.
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FIGURA 1.

FIGURA 2.

FIGURA 4.




FIGURA 6.

FIGURA 9.

FIGURA 8.

INSTALACION

1. Se clavan dos guaduas de 1,63 metros de
longitud, de forma que sobresalgan del suelo 1,13
metros. La separacion entre las guaduas debe ser
de 1,25 metros (FIGURA 6).

2. Se hacen dos cortes en forma de “V” en la
parte superior de las guaduas, y sobre ellas se
coloca el tubo-eje que soporta al secador (FI-
GURA 7).

3. Se orienta el secador longitudinalmente en el
sentido oriente-occidente, para que el café re-
ciba en forma perpendicular los rayos solares.
Un soporte de altura variable entre 0,5 y 1,2
metros (FIGURA 8), facilitard la fijacién del
secador, cada vez que es variada su posicion
(FIGURA 9).




Elementos

Dimensiones {cm)
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List6n de tablon

Liston de tablon

Liston de tablon

Liston

Listén de tablén (puertas de descargue)
Varillon (puerta de carga)
Varillén (puerta de carga)
Fijadores de anjeo (Triplex)
Anjeo

Anjeo

Anjeo (Puerta de carga)
Abrazaderas en lamina de hierro
Bisagras

a. Puerta de carga

b. Puertas de descargue
Pasadores

Tuba galvanizado

Puntillas

S5x2x138
Sx2x136
Ix2x9R
4x2x92
47x2x432
2x2x92
2x2x422
0.3

94 x 92
140 x 92
92 x 422
1" (pulgada)

2" (pulgadas)
1% " (pulgadas)
1" (pulgada)
120

1"y 1/2" (pulgadas)
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NGTA : LAS MEDIDAS ESTAN INDICADAS
EN CENTIMETROS

SECADOR ARMADO

FIGURA 5. Plano del secador solar rotativo, con sus componentes y medidas, EI dibujo superior derecho muestra
una cubierta hecha en plastico y madera, la cual se puede usar para proteger el café de las lluvias.
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OPERACION

1. Vacie cantidades iguales de café en cada una de las
cuatrodivisiones longitudinales del secador (FIGURA
10), dejando 10 cm libres al final para que el grano se
mezcle uniformemente cuando se gire. Cada compar-
timiento puede recibir aproximadamente 12 kilogra-
mos de café lavado, lo que equivale a una capacidad
total de cada unidad, de aproximadamente 2 arrobas
(25 Kg) de café pergamino seco.

2. Durante los primeros 4 dias de secado, cuando el
café estd mas himedo, dé 6 vueltas “completas” al
secador cada 3 horas de secado y coléquelo en la
posicion mds ventajosa, para que reciba los rayos
solares en la forma mas perpendicular posible durante
el proximo periodo de secado (FIGURA 11). En los
dias siguientes puede darle solamente 3 vueltas, 3
veces por dia.

3. Coloque un plastico transparente, dispuesto sobre
un marco de madera de 1,5 por 1,3 metros, a 10 cm de
la cara del secador que recibe la radiacién. De esta
forma se protegen los granos de la humedad cuando
llueve (FIGURA 12).

4. Cuando el contenido de humedad del grano esté en
el rango del 10 al 12% (FIGURA 13) descargue el café
utilizando las compuer-
tas localizadas en uno
de losextremos delseca-
dor (FIGURA 14). La
humedad del grano se
determina utilizando los
procedimientos tradicio-
nales.

FIGURA 11

FIGURA 12

FIGURA 13

FIGURA 14




COSTOS

La lista de los materiales y su costo aproximado, a agosto de 1989, se presentan en el TABLA 1.

TABLA 1. Costo de materiales y mano de.obra para construir un secador solar rotativo

Materiales Unidad Precio Valor

Unidad total
$ $

Listones 5 x 2 cm 2 450 800
Varillones de 5 x 2 cm 4 150 600
Guardaluces 2x 1 cm S 100 500
Puntillas 1"y 1/2" 2 1ib 186 32
Bisagras de 2" 6 90 540
Pasadores 4 140 560
Anjeo 0,90 mx6x 6 3m 1.280 3.840
Guaduas 350 1.050
Abrazaderas de 1" 5 125 625
Tubo galvanizado 1,20 m 1.078 1.294
Plastico 1,30 m de ancho 1,50 m 250 375
Mano de obra 2 jornales 2.933 5.867
Transporte 15 Km 60 900
Imprevistos (10%) 1.732
COSTO TOTAL 19.055

VENTAJAS

El secador solar rotativo ofrece ventajas pues, aunque la fuente de energia para el secado es la
misma, o sea la radiacion solar directa y el aire ambiente, una misma cantidad de café se procesa mas
rapidamente. Como no es necesario el rastrilloy comolos granos no quedan en contacto con elsuelo,
se disminuye el riesgo de trilla y contaminacién por sedimentos y los operarios no pisan el café. En
caso de lluvias el secador se protege con una ldmina de pldstico, o en su defecto, también puede
cubrirse rdpidamente con materiales impermeables. Por otro lado, es imposible que el café se
recaliente. Por lo contrario, las temperaturas de los granos siempre son inferiores a las obtenidas en
los procedimientos tradicionales de secado solar. La unidad secadora puede ser transportada con el
café a lugares seguros, cuando no se esté secando grano.
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Los trabajos suscritos por el personal técnico del Centro Nacional de Investiga-
ciones de Café son parte de las investigaciones realizadas por la Federacion
Nacional de Cafeteros de Colombia. Sin embargo, tanto en este caso comoen el
de personas no pertenecientes a este Centro, las ideas emitidas por los autores
son de su exclusiva responsabilidad y no expresan necesariamente las opiniones
de la Entidad.
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