Boquillas para la aspersion de cafetales

Carlos A. Rivillas-Osorio *
Diégenes A. Villalba-Gault * *

Con lallegada de la roya del cafeto a Colombia, se hizo necesario conocer en mejor forma el uso de las boquillas
para la aspersién de los cafetales como elemento de importancia para una buena aplicacion. En las boquillas se
deben considerar aspectos de marcada incidencia para su buen uso, como son:

1° Elflujo (cc/minuto)

2° Elpatron de aspersion

3° El material de construcciéon *

4° |Las partes de esta y su disposicion
5° El mantenimiento

Se ha establecido en las aplicaciones de fungicidas e insecticidas en café, cuando se realizan aspersiones diri-
gidas, utilizar boquillas de cono hueco preferiblemente de baja descarga con rangos de flujo que estén entre
190 y 315 cc/minuto. Con ellas, se logra distribuir el fungicida en toda la plantacion empleando bajos volime-
nes de mezcla fungicida por cafeto. Estas boquillas en un equipo de P.P.R. se deben utilizar a 40 P.S.I. Existen
boquillas que dan fiujos inferiores a los recomendados, pero su uso se dificulta, cuando las aplicaciones se rea-
lizan con fungicidas formulados como polvos mojables.

Rangos mayores de descarga; inciden en los volimenes de aplicacion por hectarea, en la calidad de |a aplica-
cién y en rendimientos bajos. Con los equipos semiestacionarios motorizados, se recomienda asperjar con una
o varias boquillas cuya descarga no sea superior a 3,5 litros/minuto.

Todas las boquillas tienen patrones de aspersion diferentes, los cuales en oportunidades varian dentro de un
mismo tipo de boquilla cuando ésta esté gastada o presenta defectos de fabricacion.

Los patrones de aspersion de las boquillas dan coberturas o anchuras de pase que varian en razon del angulo y
altura de la boquilla. Esto significa que las boquillas para las aspersiones contra la roya del cafeto, deben estar a
una distancia de 40 a 50 cm. del follaje para lograr una buena cobertura. En el uso de varias boquillas en una lan-
za, deben considerarse los dos aspectos anteriores para lograr patrones de distribucién con traslapes adecuados
para que no se presante ni exceso ni ausencia de producto en la plantacion.
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PATRON DE ASPERSION DE UNA
BOQUILLA DE CONO HUECO

PATRON DE ASPERSION DE
UNA BOQUILLA GASTADAO
DEFECTUOSA DE FABRICA
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PATRON DE ASPERSION TRASLAPANDO BOQUILLAS EN FORMA CORRECTA

Actualmente existen boquiilas fabricadas con diferentes materiales, los cuales son resistentes en mayor o me-
nor proporcién a la accion abrasiva de los diferentes fungicidas, especialmente cuando se aplican polvos mo-
jables.

Los materiales de las boquillas pueden ser latén, nylon, plastico, aluminio endurecido, acero inoxidable, acero

inoxidable endurecido, cerdmica y corindén. No es necesario que todas las partes de las boquillas vengan en ma-
terial resistente a la abrasion de los fungicidas; se requiere que la punta sea la de mejor material pues es la que

tiene mayor friccién del liquido en gotas. Este desgaste, depende del material, presién de trabajo y tipo de pro-

ducto utilizado. El material sintético se desgasta més rapido que el bronce, éste mas rapido que el acero inoxi-

dable y asi sucesivamente hasta llegar al material de mayor dureza (diamante). En las boquillas debe chequear-

se el flujo cada 50 horas de uso: si existe diferencia mayor al 10% la boquilla se debe cambiar. Vale anotar, que

en el desgaste de la boquilla el flujo puede estar ain dentro de los rangos recomendados, pero se descarta su

uso por la pérdida de simetria en el patron de aspersion. Enla actualidad, se recomiendan las boquillas con pun-
tas de acero inoxidable y ceramica.

Las boquillas deben emplearse con todos los accesorios. Esto indica que asperjando fungicidas polvos moja-
bles, el filtro de la boquilla es necesario para evitar pérdidas continuas de tiempo por el taponamiento del orificio
de la boquilla o de las canales del rotor. Desde el punto de vista practico, es conveniente que el prensador del
rotor venga incorporado al filtro (Spray Systems) y no separado de este (Delavan), pues estas piezas se pierden
con suma facilidad. También el disco de la punta de la boquilla es mejor que venga fijo para evitar pérdidas y
cambios de este por otro. Cuando en una lanza solamente se coloca la punta de la boquilla (con el rotor y pren-
sador del rotor), se presentan dificultades en esta para colocar la punta, no solo por el tipo de rosca que tiene
ésta, sino por el poco espacio que queda para poder ser enroscada. En las boquillas, los filtros deben ser de 50
mallas por pulgada cuadrada y pueden ser en acero inoxidabled y/o cobre.

Finalmente, es conveniente que al terminar cada jornada de trabajo se efectie limpieza de cada una de las piezas
que conforman las boquillas, buscando de esta manera mantenerla en buen estado para futuras aplicaciones.
Es recomendable en |a limpieza de la punta no utilizar alambres ni ganchos, sino cepillos de cerdas suaves.
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BOQUILLAS DE CONO HUECO RECOMENDADAS PARA APLICACIONES

TERRESTRES
Didgenes A. Villalba-Gault *
Carlos A. Rivillas-Osorio * *
FLUJOEN c.c.
Denominacién  Por minuto FABRICANTE DISTRIBUIDOR
A40P.S.l
HC, 126 Delavan Colinagro
HC; 190 Delavan Colinagro
HC, 252 Delavan Colinagro
HCs 315 Delavan Colinagro
CH-180
Calimax 180 Colinagro Colinagro
TX, 126 Spraying Systems Co. Instrumentac. Cientificas Cali
TX, 190 Spraying Systems Co. Instrumentac. Cientificas Cali
TX, 252 Spraying Systems Co. Instrumentac. Cientificas Cali
TXs 315 Spraying Systems Co. Instrumentac. Cientificas Cali
HC-200 200 Cerjet Jap6n Minimaquinaria Armenia
HC-300 300 Cerjet Japdn Minimaquinaria Armenia
APT-LILA 278 Ceramia. Tech. Desm. Rhone-Poulenc Agrochimic, Bogota
RC-55-250 250 Progen Ltda. Progen Ltda.
RC-SS-325 325 Progen Ltda. Progen Ltda.

Los filtros a utilizar con estas boquillas son de 50 mallas.

FALLAS DE LOS EQUIPOS TRIUNFO EN 40-100-10 y TRIUNFO EN 40-100

1. PERDIDA DE PRESION:
1.1- Asiento cheque en mal estado.
Solucién: Se debe cambiar el asiento cheque del sistema de retencién de presién.

1.2- Manémetro flojo.
Solucién: Se debe ajustar colocandole en la rosca teflén.
1.3- Gusanillo defectuoso.
Solucién: Ajastelo o cdmbielo por uno nuevo.
2. SALIDA CONTINUA DE LIQUIDO Y AIRE;

Se debe a que la llave de paso est4 defectuosa y por lo tanto no cierra completamente.
Solucién: Revise el empague punzén y el resorte. Si estdn en mal estado cdmbielos.

3. DEFICIENTE CIRCULACION DEL LIQUIDO DEL TANQUE AL SISTEMA DE SALIDA:

Esto sucede cuando en el codo galvanizado presenta acumulacién de residuos de producto o esta oxidado
interiormente.

Solucién: Revise y limpie el codo galvanizado.
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4. NO SE PUEDE REGULAR LA PRESION DE SALIDA:
Se presenta cuando el diafragma, punzén, resorte y/o manémetro estan en mal estado.

Solucién: Revise el regulador de presién y cambie alguno de los elementos o todos los que estan en mal es-
tado.

5. GOTEO DE LA LLAVE DE PASO AUTOMATICA:

Se debe al mal estado del empaque cheque punzon, el empaque grafitado esta gastado o |a tuerca prensa
estopa esta floja.

Solucién: Revise y cambie los empaqgues que estén en mal estado y ajuste la tuerca prensa estopa.

FALLA DE LA BOMBA INYECTORA
NO INYECTA AIRE NI LIQUIDO:

Cuando se comprueba esta falla, es necesario sacar el émbolo y verificar el estado de la chupa de cuero. Si esta
en mal estado (rota o gastada) se debe cambiar impregnandola en aceite de cocina.

FALLAS Y SOLUCIONES DE LOS EQUIPOS DE PRESION PREVIA RETENIDA
CALIMAX LEO CAFETERA

Diégenes A. Villalba-Gault *
Carlos A. Rivillas Osorio * *

1. PERDIDA DE PRESION:
1.1- Por el empaque cuna de la vélvula flotadora.
Esto se debe a la acumulacion de particulas solidas en este empaque 0 esté deteriorado.
Solucién: Extraiga el sistema de retencién de presion, quitando la tapa del cilindro ensamblada, desenros-
cando los dos tornillos y luego quite desenroscando el prensa empaque del tubo de la véalvula flotadora. Pro-
ceda posteriormente a extraer el empague cuna dé ja valvula flotadora del interior del tubo, observando que
no tenga porosidades o deformaciones y que la esfera flotadora no esté desfigurada o picada; si es necesa-
rio cambie tanto el empaque cuna de la valvula flotadora como la esfera flotadora.
1.2. Mandédmetro flojo.
Solucion: Aprételo, colocandole teflon en la rosca.

1.3. Gusanillo defectuoso.

Sclucién: Ajustelo y cambielo por uno nuevo.
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EL TANQUE NO SE DESCARGA TOTALMENTE:

Esto sucede cuando la vélvula flotadora cae bruscamente scbre el empaque cuna y sella la salida de liquido, de-
bido a movimientos bruscos.

Solucion: Dele 2 6 3 bombazos con la bomba inyectora succionando liquido, con el objeto de despegar la vélvu-
la flotadora.
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ELLIQUIDO SE DEVUELVE DEL RECIPIENTE:

Esto sucede cuando la esfera pesada no esta sellando bien, ya sea por particulas sélidas que impiden un
buen sellamiento o porque la esfera esta deteriorada.

Solucién: Quite la tapa del cilindro ensamblada, desenroscando los dos tornillos, y luego quite desenros-
cando el prensa empaque. Verifique que los empaques de caucho, tanto del prensa empaque como el de la
tapa del cilindro ensamblada estén en buen estado. Si estan rotos o rajados, cambielos.

SOLDADURA DEFICIENTE EN EL TUBQO DE SALIDA:

Generalmente en este sitio se revienta la soldadura por mala calidad de ésta.

Solucién: Soldarla nuevamente.

GOTEO EN LA LLAVE DEPASO O EN LAS UNIONES:

Los goteos en la llave automaética se deben a! mal estado de los empaques.

Solucién: Quite el tapon inferior y retire el espigo central; de esta forma se puede limpiar la llave y/o cam-
biar los empaques que estén en mal estado.

LA LLAVE DE PASO NO CIERRA BIEN:
Esto sucede a que el resorte ha perdido compresion.

Solucién: Cambie el resorte y revise que el empaque obturador no esté rajado o desfigurado. Si estan en
mal estado cdmbielos.

FALLAS DE LA BOMBA INYECTORA
NO INYECTA AIRE NI LIQUIDO AL ACCIONAR EL EMBOLO:
Esto se debe al mal estado de las dos chupas.
Solucién: Saque el émbolo y verifique el estado de las chupas, si estan rotas o gastadas se deben cambiar.

SALE LIQUIDO POR LA TAPA SUPERIOR DE LA BOMBA O POR EL ORIFICIO LATERAL DEL TUBO DE LA
BOMBA:

Esto se debe al mal ajuste de las chupas del émbolo con la pared del tubo.

Solucién: Retire el émbolo de la bomba. Sumerja las chupas en aceite de cocina. Trate manualmente de ex-
pandirlas y coléquelas nuevamente en el tubo de la bomba. Si el problema persiste, cambie las chupas.



